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Технологический процесс прокатки холоднокатаного листа с последующим оцинкова-

нием предполагает контроль качества продукции на выходе из агрегатов. Для контроля каче-

ства одним из способов выявления дефектов является визуальный контроль. В ПАО ММК 

ЛПЦ-11 используется автоматизированная система распознавания дефектов поверхности 

прокатываемой полосы. Существующая технология имеет существенный недостаток: неко-

торые объекты на полосе распознаются как дефекты, при этом дефектами не являются, 

например, маркировка полосы.   

Для выявления дефектов используются системы с использованием предварительного 

обучения (нейронная сеть) и системы с заранее разработанным алгоритмом классификации 

[1-4]. Для улучшения результатов распознавания дефектов перед тем, как применить основ-

ной алгоритм классификации или обученную систему, изображение предварительно обраба-

тывается и приводится к стандартному виду [4]. 

Одним из вариантов повышения помехоустойчивости при выявлении дефектов являет-

ся система распознавания изображений символов на основе обучающей выборки [5]. Авто-

матизированная система содержит модуль позиционирования изображения символов, модуль 

приема кодового описания изображений символов, модуль дешифрации кодового описания 

изображений символов, модуль синхронизации процесса распознавания изображений симво-

лов, модули селекции адресов эталонных изображений символов, модуль хранения адресов 

записей эталонных изображений символов, регистр адреса и модуль хранения эталонных 

изображений символов.  

В работе [6] представлено исследование структуры управления многостадийным про-

изводством холоднокатанного листа, определены кортежи взаимосвязанных технологиче-

ских параметров со структурой изображения поверхности проката, выполнена селекция тек-

стурных признаков изображения.  Авторы предложили схему взаимодействия модулей си-

стемы классификации признаков структуры изображения с использованием методов систем-

ного анализа, классификации изображения и текстурных признаков Харалика.  

 Анализ опыта использования и обработки графической информации показал наличие 

методов, методик и способов обработки информации, которые могут быть использованы для 

разработки специального математического обеспечения при построении системы оценки ка-

чества полосы с применением современных машинных методов и алгоритмов обработки, и 

анализа информации [7].  
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